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INSTRUGOES DE OPERAGAO

Micrometro de ranhura Série 3287

Cadigo Faixa (externa)

Faixa (interna) Precisao

3287-25B 0-256mm

1.6-26.5mm 10um

3287-50B 25-50mm

26.5-51.5mm 10pm

3287-75B 50-75mm

51.5-76.5mm 10um

3287-100B 75-100mm 76.5-101.5mm 10um
3287-251B 0-25mm 1.6-26.5mm 10um
| 2 3
‘ — o j " I
\=‘ ol L )

1-Cabega de medigao flexivel
2-Cabega de medigao
3-Manga

(3287-251B nao tem luva)
4-Rétulo
5-Manga de fixagdo

7-Dedal de fricgéo

8-Parada da catraca interna
9-Parada da catraca externa
10-Escala para medigéo interna
11-Espagador

6-Escala para medicéo externa ‘

1. O micrémetro de ranhura é usado para medir a largura e a posigéo da ranhura.
2. Medigao: medigéo externa (Fig.1), medicéo interna (Fig.2), medicéo de localizagao (Fig.3, 4).
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3. E necessario calibrar o micrometro de ranhura antes da medicao:

---Fora da medicao, faga a calibragdo com o bloco de medigdo ou com a pega de trabalho padrédo
(feche as duas faces de medicéo para fazer a calibragao de 0 a 25 mm). O micrémetro de ranhura
mede o bloco de medicédo; se o resultado for igual ao valor normal do bloco de medigéo, o
micrdmetro de ranhura estara pronto para medir; caso contrario, insira a chave no orificio do lado
oposto da escala e gire a luva para definir a leitura igual ao valor normal do bloco de medigéo.

---Na medigédo interna, fagca a calibragdo com o micrémetro externo ou com a pega de trabalho
padréo. Defina o valor fixo do micrometro externo. O micrometro de ranhura mede o micrémetro
externo; se o resultado for igual ao valor fixo, o micrémetro de ranhura esta pronto para medir;
caso contrario, insira a chave no orificio do lado oposto da escala e gire a luva para definir a
leitura igual ao valor fixo.

4. cLimpe as faces de medicdo e a peca de trabalho com um pano macio para evitar erros de
medic¢ao. A luva é usada para a posigao assistida, de modo a encontrar o local da ranhura.

Observagao: ---Quando a face de medicéo estiver proxima a pega de trabalho, ndo aplique forgca
excessiva para girar o batente da catraca, pois isso pode levar a resultados imprecisos e danificar
as roscas internas de precisao.

---N&o aplique forga excessiva para torcer o micrometro de ranhura para evitar que o cabegote de
medigao se frature durante a medigao.

5. Durante a leitura, a mira fica perpendicular a escala para evitar a leitura de paralaxe. Ha duas
linhas de indice na luva, a superior é para medi¢do externa e a outra é para medigdo interna. O
resultado deve calcular a espessura da cabega de medigdo (0.75 mm) para a medicdo da
posigdo. A leitura interna deve ser de menos 0.75 mm (Fig. 3).

A leitura externa deve ser superior a 0.75 mm (Fig. 4). A leitura é a seguinte:.

15
20
25
30

25 20 15

25 20 15

medigao externa

Dedal de fricgdo
medigao interna

leitura de medicéo externa: leitura da medigao interna:

Leitura da manga: 12mm Leitura da manga: 13.5mm
Leitura do dedal de friccdo: 0.237mm Leitura do dedal de friccdo: 0.237mm
Leitura: 12.237mm Leitura: 13.737mm

6. As faces de medicdo devem ser cuidadosamente protegidas contra arranhdes ou danos. O
micrometro deve ser lubrificado para evitar ferrugem apés o uso.
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